Skatepark Sobolew.




1. Bank Ramp

2. Quarter Pipe

3. Grindbox

4. Lawka 1

5. Pole Jam

6. Minirampa H120



Wymiary placu .

9,84 m

5,66 m

17,71 m

|

23,00 m

12,05 m



Karta techniczna.

Skatepark Sobolew

Urzadzenie nr. 6 - Minirampa H120

Wymiary urzadzenia:
885x366x120

Opis urzadzenia:

Minirampa - jest elementem do zabawy i nauki nowych trikow. Jest to przeszkoda, o kiore] marzg wszyscy skaterzy. Minirampa rozni sig
tym od duzej rampy, ze jej promien nigdy nie dochodzi do pionu, przez co moga na niej jezdzi¢ zardwno poczatkujgcy jak i zaawansowani
zawodni. Jest elementem, na ktérym moga jezdzi¢ deskorolkarze, rolkarze i BMX-owcy. Dobrze rozbudowana i zroznicowana minirampa,
ze wzgledu na swojg uniwersalno$¢ moze czasem stanowi¢ maty skatepark.

Technologia:

Element modulowy wykgnany ze sklejki laminowanej 18mm oraz belek drewnianych. Gorna warstwa elementu musi zostaé wykonana z
laminatu 6 mm w kolarze jasnym w celu zwigkszenia wytrzymatosci elementu jezdnego Wszystkie sklejki i maty jezdne musza byé
wyciete za pomocg maszyn numerycznych CNC. Elementy stalowe wykonane ze stali czarnej ocynkowanej. Szczegdlowa specyfikacja
wykonania elementu znajduje sie w dalszej czesci opracowania. %



Karta techniczna .

Skatepark Sobolew

Urzadzenie nr. 1 - Bank Ramp

Wymiary urzadzenia:
325x366x100

Opis urzadzenia:

Bank Ramp - element skateparku, ktéry stuzy do rozpedzania sie na Srodkowe przeszkody skateparku (funboxy, grindboxy, porecze).
Jest tez elementem, na kidrej wykonuje sie réznego rodzaju ewolucje. Urzgdzenie to mozna fgczy¢, tworzae éciane, dodatkowo
wzbogacajac ja o porecze, grindboxy, schody, dzieki czemu skatepark staje sie duzo ciekawszym miejscem. Bank Ramp moze rowniez
stanowic element skladowy rozbudowanych platform. Urzadzenie stuzy do jazdy na deskorolce, bmx'ie, rolkach oraz hulajnodze.

Technologia:

Element modulowy wykgnany ze sklejki laminowanej 18mm oraz belek drewnianych. Gérna warstwa elementu musi zostac wykonana z
laminatu 6 mm w kolorze jasnym w celu zwigkszenia wytrzymaloéci elementu jezdnego Wszystkie sklejki i maty jezdne musza byé
wyciete za pomocg maszyn numerycznych CNC. Elementy stalowe wykonane ze stali czarnej ocynkowanej Szczegotowa specyfikacja
wykonania elementu znajduje sie w dalszej czeséci opracowania.



Karta techniczna ..

Skatepark Sobolew

Urzadzenie nr. 2 - Quarter Pipe

Wymiary urzadzenia:
275x366x100

Opis urzadzenia:

Quarter Pipe — element skateparku, ktéry stuzy do rozpedzania sie na $rodkowe przeszkody skateparku (funboxy, grindboxy, porecze).
Jest tez elementem, na ktdrej wykonuje sie réznego rodzaju ewolucje. Urzadzenie to mozna taczy¢, tworzae $ciane, dodatkowo
wzbogacajac ja o porgcze, grindboxy, schody, dzigki czemu skatepark staje sie duzo ciekawszym miejscem. Quarter pipe moze réwniez
stanowi¢ element sktadowy rozbudowanych platform. Urzadzenie stuzy do jazdy na deskorolce, bmx'ie, rolkach oraz hulajnodze.

Technologia:

Element modutowy wykgnany ze sklejki laminowanej 18mm oraz belek drewnianych, Gérna warstwa elementu musi zostaé wykonana z
laminatu 6 mm w kelarze jasnym w celu zwigkszenia wytrzymatoséci elementu jezdnego  Wszystkie sklejki i maty jezdne musza by¢
wycigte za pomocg maszyn numerycznych CNC. Elementy stalowe wykonane ze stali czarnej ocynkowanej Szczegolowa specyfikacja
wykonania elementu znajduje sie w dalszej czesci opracowania,



Karta techniczna.

Skatepark Sobolew

Urzadzenie nr. 3 - Grindbox

Wymiary urzadzenia:
400x379x20/35/40

Opis urzadzenia:
Grindbox - element stuzgcy do zabawy i nauki nowych trikéw. Grindbox powinnien znalez¢ sie w kazdym skateparku, zaréwne matym jak i

duzym. Jest elementem wolnostojgcym, ktéry uzupeinia piyte skateparku lub stanowi urozmaicenie elementow takich jak funboxy, boxy
czy platformy. Urzadzenie sluzy do jazdy na deskorolce, bmx'ie, rolkach oraz hulajnodze.

Technologia:

Element medutowy wykonany ze sklejki laminowanej 18mm oraz belek drewnianych. Gorna warstwa elementu musi zostaé wykonana z
laminatu 6 mm w kolorge jasnym w celu zwigkszenia wytrzymaltosci elementu jezdnego Wszystkie sklejki i maty jezdne musza byé
wycigte za pomocg maszyn numerycznych CNC. Elementy stalowe wykonane ze stali czarnej ocynkowanej. Szczegotowa specyfikacja
wykonania elementu znajduje sie w daiszej czesci opracowania.



Karta techniczna.

Skatepark Sobolew

Urzadzenie nr. 4 - Lawka 1

Wymiary urzadzenia:
250%30x35

Opis urzadzenia:

t awka - element sluzacy do zabawy i nauki nowych trikéw. Lawki powinny znalez¢ sie w kazdym skateparku, zaréwno matym jak i duzym.
Jest elementem walnostojacym, kiéry uzupetnia plyte skateparku lub stanowi urozmaicenie elementdw takich jak funboxy, boxy czy
platformy. Urzadzenie stuzy do jazdy na deskarolce, bmx'ie, rolkach oraz hulajnodze.

Technologia: ’

tawkawykonanaze sia]i‘czarnej ocynkowanej. Nie dopuszcza sig stosowania stali nierdzewnej.

e



Karta techniczna..

Skatepark Sobolew

Urzadzenie nr. 5 - Pole Jam

Wymiary urzagdzenia:
60x10x50

Opis urzadzenia:

Pole Jam - element stuzgcy do zabawy i nauki nowych trikéw. Jest elementem wolnostojgcym, kléry uzupeinia plyte skateparku lub

stanowi urozmaicenie elementow takich jak funboxy, boxy czy platformy. Urzadzenie sluzy do jazdy na deskorolce, bmx'ie, rolkach oraz
hulajnodze.

Technologia:

Pole Jam wykonany ze stali czarnej ocynkowanej. Nie dopuszcza sie stosowania stali nierdzewnej.
¢

s



Specyfikacja .

Urzadzen modutowych

Specyfikacja
l. Wymagania dotyczace materiatéw na urzadzenia skateparku.

a) Konstrukcja urzadzen.
b) Nawierzchnia jezdna.
¢) Barierki ochronne.
d) Stal.

e) Bezpieczenstwo.

I. WYMAGANIA DOTYCZACE MATERIALOW NA URZADZENIA SKATEPARKU
1) KONSTRUKCJA URZADZEN SKATEPARKU
a) Material

Plyty noéne (konstrukcyjne) musza by¢ wykonane ze sklejki ciemnej wodoodpornej obustronnie
laminowanej o grubosci nie mniejszej niz 18mm.

Moduty elementéw musza miec otwory o srednicy 12mm pomiedzy belkami. Otwory stuza do
skrecania modutdw ze sobg za pomoca Srub galwanizowanych M12. Zewnetrzne otwory elementéw
maja dodatkowa funkcje wentylacji. Widoczne sruby musza by¢ zakonczone grzybkiem (zatqcznik nr
2).

Na ptytach bocznych zewnetrznych paneli konstrukcyjnych o gr. 18mm musi zostac¢ zainstalowany
system wentylacji z HPL-u o grubosci 6mm w taki sposéb, aby powodowat swobodny przepltyw
powietrza przez element (zatqcznik nr 2).

Wszystkie panele boczne muszg byé umieszczone na stopkach w celu wyeliminowania wchtaniania
wilgoci przez elementy. Podstawki tego typu beda tez petnity funkcje dodatkowego systemu wentylacji
(zatgcznik nr 2).

Wkrety i sruby znajdujace sie po bokach (konstrukcji) muszg by¢ przykrecone na rowno z obiciem
(przed przykreceniem otwory musza byc¢ rozwiercane i frezowane na maszynie numerycznej CNC tak,
aby tebek sruby czy wkretu schowat sie).

Belki konstrukcyjne musza by¢ przykrecone do plyt nosnych za pomoca stalowo-ocynkowanych
wkretow typu Torx 6x140. Na koncu kazdej belki musza znajdowac sie minimum 2 wkrety.

W elementach wyzszych niz Tm i szerszych niz 1,8m wymagany jest wtaz konserwacyjno-
inspekcyjny (zatgcznik nr 3).

b) kaczenie plyt

W celu przedtuzenia ptyty nosnej (konstrukcyjnej) trzeba zastosowac tgczenie w ksztatt puzzle'a, aby
unikna¢ rozdzielenia sie elementow na skutek duzych obciazen i naprezen (zatqcznik nr 1).



Specyfikacija .

Urzadzen modutowych

C) Warstwa podkiadowa (warstwa oddzielajgca nawierzchnie jezdng od

konstrukcji urzadzenia)

—  We wszystkich sekcjach o tukowym ksztatcie warstwa podktadowa wykonana jest ze sklejki ciemnej
wodoodpornej obustronnie laminowanej o grubosci nie mniejszej niz 9mm (dopuszcza sie wykonanie z
10mm Polietylenu) i przykrecona do konstrukgji za pomoca stalowo-ocynkowanych wkretéw typu Torx
5x60 lub 6x60.

—  We wszystkich sekcjach o prostym ksztatcie warstwa podktadowa wykonana jest ze sklejki ciemnej
wodoodpornej obustronnie laminowanej o grubosci nie mniejszej niz 18mm (dopuszcza sie wykonanie
z 12mm Polietylenu) i przykrecona do konstrukcji za pomoca stalowo-ocynkowanych wkretéw typu Torx
5x60 lub 6x60.

d) Gwarancja jakosci i powtarzalnosci

W celu zwiekszenia precyzji wykonania i powtarzainosci elementow, wszystkie zewnetrzne i wewnetrzne
ptyty noéne (konstrukcje) musza by¢ wycinane za pomoca maszyny numerycznej CNC*.
* Computerized Numerical Control (CNC) to komputerowe sterowanie numeryczne.

2) NAWIERZCHNIA JEZDNA

Koricowa powierzchnia jezdna musi byé 6mm profesjonalna mata RamplLine (wariant HPL o
niesliskiej powierzchni), przykrecona za pomoca stalowo-ocynkowanych wkretéw typu Spax lub Torx
6x60.

min. 90% otwordw pod wkrety musi byé przewierconych i rozwierconych pod gtéwki wkretow za
pomocg numerycznej maszyny CNC.

min. 90% krawedzi w macie RampLine musi by¢ fazowanych przy uzyciu numerycznej maszyny CNC
(zatgcznik nr 4).

Wszystkie gtowki wkretdow musza by¢ zagtebione w wierzchniej warstwie nawierzchni jezdnej na
maksymalnie T mm (gtowki wkretdw nie moga wystawac ponad powierzchnie phyty).

Ze wzgledu na rozszerzalno$¢ termiczng materiatow, badz tez nieréwnosci podtoza, na ktérym stoi
element, na taczeniach ptyt moga wystepowad szczeliny. W takim wypadku wszystkie takie miejsca musza
zostac zaslepione masg uszczelniajgco-klejaca (zatgeznik nr 4).

Elementy takie jak grindbox, z racji na ich specyfike uzytkowania musza byé dodatkowo
zabezpieczone z kazdej strony jezdnej matg RampLine gr. 6mm. Odstapic od tej reguly mozna tylko wtedy,
gdy jeden z bokéw (ze wzgledu na lokalizacje grindboxu) nie moze by¢ wykorzystany (zatgcznik nr 5).

3) BARIERKI OCHRONNE
Wszystkie urzadzenia o wysokosci powyzej Tm muszg mie¢ porecze ochronne wzdtuz tytu i bokéw podestu (nie
dotyczy to wysokich funboxéw do skokdw, gdzie zastosowanie barierek w takim elemencie prowadzi do
zwiekszenia ryzyka wypadku).

Barierki musza posiadac pionowe poprzeczki, aby nie prowokowaty nikogo do wspinania sie.
Wysokos¢ barierek ochronnych ponad podestem musi wynosi¢ co najmniej 1,2m.
Rama zewnetrzna barierki musi by¢ wykonana ze stali galwanizowanej, z profili 30x30mm i rurek
@16mm o rozstawach zgodnych z obowigzujgcg norma
PN-EN 14974 z pdzniejszymi zmianami.
Tylne i boczne barierki musza by¢ skrecone razem ze soba za pomoca srub metrycznych.
Barierki muszg by¢ przymocowane do ramp przy pomocy wkretu do drewna o zakonczeniu
szesciokatnym SW 17@10x90 (zatqcznik nr 6).



Specyfikacja .

Urzadzen modutowych

4) STAL
Porecze i inne elementy stalowe beda ze stali ocynkowane;j.

Coping musi by¢ wykonany z rury stalowej ocynkowanej o Srednicy w przedziale od 48 do 60,3 mm.

Coping musi by¢ przymocowany do podestéw za pomoca
stalowo-ocynkowanych wkretéw typu Spax lub Torx 6x60. Koncowki rur musza by¢ zaslepione stalowymi
zasdlepkami, aby zapobiec skaleczeniom (zatgcznik nr 7).

Copingiem na grindboxach moze tez byc¢ stalowy profil o wymiarach 50x30x2mm.

Na podestach gdzie jest zainstalowany coping, musza by¢ zamocowane blachy wzdtuz copingu o
grubosci 3mm i szerokosci 120mm, aby chroni¢ gérng warstwe jezdng od uszkodzen mechanicznych
(zatgcznik nr 7).

Wszystkie katowniki muszg mieé na zgieciu zaokraglenia (stal walcowana na zimno), a ich kofice musza
by¢ zaokraglone.

Porecze do $lizgania sie musza by¢ zamontowane na 6mm blachach o wymiarach 60x250mm i
przykrecone do podtoza za pomocg wkretéw typu Spax 6x60.

Wszystkie otwory na blachach muszg by¢ rozwiercone i fazowane tak, aby po przykreceniu wkretéw
gtéwki nie wystawaty.

Wszystkie blachy najazdowe muszg miec szerokos¢ w zakresie 350+400mm, i grubosé 3mm. Musza by¢
montowane do elementow za pomoca
stalowo-ocynkowanych wkretow typu Spax 6x40 lub 6x60 i wspierac sie na konstrukcji minimum 60mm.

Miejsce pod blache najazdowa musi by¢ wyfrezowane. Musza stykac sie z podtozem, by stworzy¢
swobodna linie przejazdu (zatgcznik nr 8).

Na narozach i na kantach piramid progi metalowe musza tworzy¢ gtadkie przejscie.

Wszystkie odstoniete krawedzie maty RampLine muszg by¢ zabezpieczone galwanizowanymi
stalowymi katownikami o grubosci 3mm i szerokosci w zakresie 30+50mm. Katowniki musza by¢
przymocowane wzdiuz srodkowej linii co 250mm za pomocg wkretow typu Spax lub Torx 6x40 lub 6x60. Na
elementach tukowych katowniki musza by¢ wywalcowane — zafgcznik nr 9 (nie dopuszcza sie nacinania
katownikow lub stosowania ptaskownikow).

Okucie gdérne na grindboxach na krétszym boku jest zawsze wpuszczone na réwno z plyta. W
przypadku gdy grindbox jest szerszy niz 60cm, dtuzszy katownik tez jest wpuszczony na réwno z plyta, w
innym wypadku mozna zamontowac go na ptyte. Okucie musi by¢ wykonane z katownika o minimalnych
wymiarach 50x50mm oraz grubosci scianki co najmniej 3mm (zatqcznik nr 10).

5) BEZPIECZENSTWO

W widocznym miejscu przy wejsciu na skatepark musi zosta¢ umieszczona instrukcja uzytkowania
skateparku (zatgcznik nr 11).

Dobor elementow i ich rozmieszczenie z zachowaniem stref bezpieczenstwa, a takze przestrzeganie
instrukcji uzytkowania minimalizuje ryzyko kontuzji podczas uzytkowania.

Wszystkie prace musza by¢ wykonane zgodnie z obowigzujacymi przepisami oraz pod nadzorem oséb
uprawnionych.

Wszystkie zastosowane materiaty muszg posiada¢ wymagane atesty, aprobaty techniczne, deklaracje
zgodnosci itp., oraz musza by¢ zastosowane zgodnie z ich kartami technicznymi podanymi przez
producentow.

Wszystkie urzadzenia sportowe, zabawowe i rekreacyjne oraz komunalne zainstalowane na terenie
objetym niniejszym opracowaniem muszg bezwzglednie spetnia¢ wszystkie wymagania w zakresie
bezpieczenstwa uzytkowania zgodnie z obowiazujgcymi normami (PN-EN 1497:2019, IDT) - Urzadzenia dla
uzytkownikow sprzetu rolkowego. Wymagania bezpieczenstwa i metody badan).



Specyfikacja .

Urzgdzen modutowych

Il. TOLERANCIJE
1. Wszystkie wystawione krawedzie muszg by¢ ochronione galwanizowang stalg.
Copingi moga wystawac nie bardziej niz 12mm ponad powierzchnie blatu.
Wszystkie promienie nie moga zmienic sie bardziej niz 20mm od okreslonego wymiaru.
Otwory na plytach w linii poziomej musza by¢ w odstepach minimum 450mm.
Przestrzenie otwordw na krawedziach arkusza ptyt musza by¢ w odstepach minimum 250mm.
Wszystkie otwory przy krawedziach stykajgcych sie ze sobg musza by¢ symetryczne.
Wymiary gabarytowe urzadzen moga rézni¢ sie o 6% w zaleznosci od katow.

NowvhAwN

V. WYKAZ ZAEACZNIKOW:

Zatgcznik nr 1 - Polgczenie plyt konstrukcyjnych i modutéw.

Zatgcznik nr 2 — Wentylagja i izolacja elementdw.

Zatacznik nr 3 — Wiaz konserwacyjno-inspekcyjny.

Zatgcznik nr 4 — Nawierzchnia jezdna — krawedzie, wkrety i otwory pod wkrety.
Zatacznik nr 5 — Obicia grindboxéw matg RamplLine.

Zatgcznik nr 6 — Barierki.

Zatacznik nr 7 - Coping.

Zatacznik nr 8 — Blacha najazdowa.

Zatacznik nr 9 - Elementy stalowe - zabezpieczenie krawedzi.

Zatacznik nr 10 — Okucie Grindboxdw,

Zatacznik nr 11 — Instrukcja uzytkowania skateparku i tabliczki znamionowe.



Specyfikacja .

Urzadzen modutowych

Zatacznik nr 1 - Potaczenie ptyt konstrukcyjnych i modutéw.

Wariant |

UWAGA !
W celu przediuzenia plyty nosnej (konstrukcyjnej) trzeba zastosowad laczenie w ksztalt
puzzie'a, lub taczenia na zakiadke aby uniknac rozdzielenia sie elementéow na skutek
duzych obcigen i naprezen.

Moduly taczone sa ze soba za pomoca $rub metrychnych M12 i laczeniowek ze sklejki
minimum 18 mm.

Laczenie

Wariant ||

e Specyfikacja
wykonawcza skateparku

w technoligii
kompozytowo-drevnianej

TEWAT

Folaczenre piyt
konstrukeyjnych i modutow

W*W; »ser 7]'"1"5“
110 [Rys.nc  DS01-01

| Nr zatacznika : 1




Specyfikacja -

Urzadzenn modutowych

Zatgcznik nr 2 — Wentylacja i izolacja elementéw

N

Wentylacje, otwory 1
szczelmy wentylacyjne

e TYRL Specyfikacja
: wykonawcza skateparku
: w technologii
\_ o kompozytowo-drewnianej
% A 4 o1
" mmfgmuﬂm Wentylacja i izolacja
elementéw
Uwaga Il
Wszystkie wentylacie muszg byé wykonane z HPL-u o grubosci min. 6 mm. Ich SE | pysarkte « oei 12
zewnelrzne krawedzie muszg byt fazowane, W urzgdzeniach ktérych wymaga tego 110 [Rys.nr DS0102]
specyfikacja, wentylacje muszq zostat wpuszczone na lico z plyta, do kiérej sg ' = = >

przymocowane.




Specyfikacija .

Urzadzen modutowych

Zatgcznik nr 3 — Whaz konserwacyjno-inspekcyjny.

Wariant |

Wiaz
konserwatymo nspekoyjny

Wariant Il

i Specyfikacja
wykonawcza skateparku
w technologii
kompozytowo-drewniane]
TEwaT ]
Wiaz
konserwacyjno-inspekcyjny
Petrety Elementdw 0 wysokosc
powyze) 1m 1 szerokosa 1,80m
SN 'r?ysurk-bn w seni i i2
1:10 Rys. nr: DS-01-04
Nr zatacznika 4




Specyfikacja .

Urzadzen modutowych

Zatacznik nr 4 — Nawierzchnia jezdna — krawedzie, wkrety i otwory pod wkrety.

Lo mecowanie phyt do konstrukcji stosuje sie wylacznie wkrety typu TORX
© srednicy minimum & mm. Otwory pod wkrety posiadaja fazowane
krawedzie pod katem 45° tak, aby glowka wkreta chowala sie w plycie i nie
przeszkadzata ani nie stanowita zagrozenia dla uzytkownikdw skateparku.

Krawedzie ptyt 2z wzgledow
bezpieczenstwa i etetycznych
posiadaja delikatnie fazowane
krawedzie pod katem
45° Dodatkowo miedzy
krawedziaml mat RampLine
powinno byé przestrzen w graniach
od 1.do Smm
H,-—f’::;f"
[ Specyfikacja
wykonawcza skateparku
w technologii
kompozytowe-drewniane)

Nawrerzchnia fezdna -
Krawedzie, wkrety i
otwory pod wkrely

BOer:  \srysich esementom

pokrytych maty Rampline

Rysunids w seni l 12
110 |Rys nr DS-01-05

Nr zalgeznika 5




Specyfikacja .

Urzadzen modutowych

Zatgcznik nr 5 - Obicia grindboxéw mata RamplLine.

Obicia grindboxa

Wezystkie grindboxy w technologil kompazytowo-drewniane) musza byc
obdte z kazdey strony mata Rampline grubode: 6mm

Dopuszezalne jest nse obganie mata grindboxa tylko 7 tej strony 2 ktorej
nie hedzie uZytkowany.

mata RampLine

WhE Specyfikacja
wykonawcza skateparku

w technologii
kompozytowo-drewnianej

T
mata RampLine Obicia grindboxdw matg
Rampline

,// x
UWAGAN ~ ’\ :

Zewnelrzna

c2esé bez maty
 Dolyezy wsrysioch grndbondw
I gringboxtw wolnostsiacych.

Hrearkiw & vom [ 12

110 [Rys.nr DS-01-06

Nr zalacznika &
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Urzadzen modutowych

Zatgeznik nr 6 — Barierki.
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MAKSYMALNA PRZIESTRZEN
POMIEDZY PRETAMI = 88 mm

profl 30x30 mm
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Kazxdy z profh do montazy d
banerks powineen posiadad
min 3 twory montazowe

Minimalna liczba profili montazowych:

- jezel catkowita diugost barierki jest mnigjsza niz 1.5 m,
wtedy minimalna ilos¢ profih montazowych wynosi 2

- jezel catkowita dlugoéé banerki znajduje sie w przedziale
migdzy 1,5 a 2.5 m wtedy minimalna dos¢ profili
montazowych wynosi 3

Uwaga !!!
Barerki ochronne mocowane sa wkretem do drewna
M10x90 o zakonczeniu szesciokatnym

it SpecyTikacja
wykonawcza skateparku
w technologii
kompozylowo-drewnianej
Thua?
Barierki
Bl ke W oam 52
110  |Rys.nr DS-01-07
Nr zatacznika 7




Specyfikacja .

Urzadzen modutowych

Zatacznik nr 7 - Coping.

Szczegol "A”
Coping - powsenien byc zaslepiony z obu stron, a jego
krawgdzie powinny byt delikatnio zaokragione i gladkie

i Specyfikacja
wykonawcza skateparku
w technologii
kompozytowo-drewnianej
TOuaT
Coping
Sl Rysyrkfe w seri J 12
1:10 Rys. nr: DS-01-08
Nr zatgcznika : 8




Specyfikacja .

Urzadzen modutowych

Zatacznik nr 8 — Blacha najazdowa.

Szczegot "A"
Blacha najazdows mus: Boowad sig I phyla perong. Bardzo wazne. aby wiadnee w lym messcy rme wystepowaly tadme
] 'Mmlqéma w graverze w plyce § niedk jest sios ie jaki

e Specyfikacja
wykonawcza skateparku

w technologii
kompozytowo-drewnianegj

TEMaT

Blacha najazdowa

LA Hysirkis w sem 1 12

1:10 Rys. nr: I:!S-mE1




Specyfikacja .

Urzadzen modutowych

Zatgcznik nr 9 — Elementy stalowe — zabezpieczenie krawedzi.

Szczegot "A"

Katownik o minimalnych wymiarach
30x30x3 mm na krawegdziach quarterow i
pochylini zabezpiecza krawedzie phyt przed
uszkodzeniami mechanicznymi oraz przed
bezposrednim dziataniem warunkow e
atmosferycznych, niedopuszczalne wigc
jes! stosowanie w tym miejscu
plaskownikow, oraz nie dopuszcza s®
nacinania katownika w celu jego wygiecia
- katownik musi by¢ walcowany !

e Specyfikacja

wykonawcza skateparku
w technologii
kompozytowo-drewnianej

Elementy stalowe -
zabezpieczenie krawedzi

S Rysyrlon » 1 12

110 [Rys.or. '"“"Bsm 10

Nr zatacznika : 10




Specyfikacja -

Urzadzen modutowych

Zatacznik nr 10 — Okucie Grindboxéw.

Okucie grindboxa

Okucie gdme na gnndboxach na krdtszym boku jest Zawsze Wpuszezong
na rowno z ptyla. W przypadku gdy grindbax jest szerszy niz 60cm,
dluZszy katownik tez jest wpuszczony na rowno z piyta, w mnym

wypadku mozna zamontowaé go na plyte. Okucie musi byé wykonane 2

Katownika o minimalnych wymiarach 20x30 a2 gnuiose: Scianki co )

1
Niedopuszczalne jest w tym miejscu stosowanie plaskownikow ze
wzgleddw bezpieczenstwa, a takze z powodu na bezposrednie narazenie
krawedzi piyty jezdnej na dziatanie warunkow atmosterycznych oraz
moZiwost uszkodzenia przez uZytkownikow skateparku

L Smcyﬁkacja
wykonawcza skateparku

w technologii
kompozytowo-drewnianej

Tow1

Okucie Grindboxow

SN Mysurkbw w sery l 12

1110 |Rys.nr DS-01-11

Nr zalgcznika : 1




Specyfikacja -

Urzadzen modutowych

Zatacznik nr 11 — Instrukcja uzytkowania skateparku i tabliczki znamionowe.

INSTRUKCJA UZYTKOWANIA
SKATEPARKU

1.Urzadzenia skateparku przeznaczone 53 wylacznie do jazdy na tytworolkach,

deskerolkach | BMX-ach.,

2.Uczesinicy korzystajq z urzadzen skateparku na wiasng odpowiedzialnodc.

3.0soby, ktére nic ukonczyty 18 roku zycia, moga przebywac na terenic skateparku

wylacznie pod opieka rodzicow, opishundw lub innych przedstawicieli ustawowych.
4.Kaida osoba korzystajaca z urzadzen skatoparku ma cbowigrek utywania
kasku ochronnego oraz kompletu ochraniaczy przez caly cxas jazdy.
5.Na kakdym z elementéw mogy przebywac maksymalnie 3 osoby.
6.Na gdrnych pomostach moga preebywaé jedynie te esoby,
ktore potrafig na nie samedzielnie wiechaé,
7.Na jednym elemencie moie jezdzi¢ maksymalnie 1 osoba,
8.Chodzenie po konstrukcjach, przebywanie w strefie najazdow
oraz zeskokow z przeszkod jest zabronione,

9.Pamiglaj o innych uzytkownikach skateparku — nie jezdzisz sam!

10.W przypadku wighsze] ilodcl 0s6b korzystajacych ze skateparku poinformu] innych,
o wiadnie zjerd2asz 2 przeszkody (Bank, Quarter, Rampaj - poprzez podniesienie reki,
kontakt werokowy Hp.

11.Na terenie skateparku obowiazuje bezwzglgdny zakaz spozywania napojow

alkoholowych oraz sradkéw odurzajacych

12 Zabrania sig korzystania ze skateparku nasigpujacym osobom:

-kontuzjowanym (skrgcone holana, kostki itp.),
-z chorobami ukladu ruchawego,
-z wadami serca,
=chorym na epilepsijg,
~kobietom w ciaty.
PAMIETAJ!
Nic nle chroni przed upadkiem z przeszkod, nie przeceniaj swoich motliwosci,
nie wykonuj akrabacji bez sportowego przygotowania !

Instruke)a zostala opracowana przez producenta urzgdzen skatoparku:

Telefony alarmowe:
Pogolowie ralunkowe 993 {tel kom 112)
Swaz pozama 998

; Policia 997
Thrmaats
POLOKA

2y Shabgi ke PN fT

a.
s DApOWed £ 5 hatyhs O
wytorana w P4y grimendim

Specylikacia
Nazwa Producenta wykonaweza skateparku
SRR wleChnoligs Kempozylowo-
| Nazwa Funbox Z porecza 1 imsdeem 5 drewnianej

_‘ Instrukgja uZytkowama
AT = ) ¥
[Wiyrmary. 720884560 fem] | skateparky « tabiczks
ZNAMONONE

Pres e (o

Wazystush st iom
i e el

Bynsis » | 12
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Karta kontroli.

IV. - Zgodnos¢ urzadzen z specyfikacja

Materiaty

Czy grubosé profili konstrukcyjnych wynosi minimum 18 mm ?

Czy profile konstrukcyjne sg laminowane 7

Czy przy scalaniu ptytach konstrukcyjnych wystepuje tacznie w ksztatcie puzzle'a ? (zatgcznik nr 1)

Czy moduly faczone sa ze soba za pomoca faczen ze sklejki i érub grzybkowych {minimalna grubos¢ sklejki 18 mm) ? (zatacznik nr 1)
Czy elementy posiadaja system wentylacji z HPL-u ? (zatgcznik nr 2)

Czy profile posiadaja stopkami/podstawkami izolujace je od podtoza (niwelujace podcigganie kapilarne wilgoci zatacznik nr 2) ?
Czy kazda belka konstrukcyjna na kazdym z jej koncéw posiada minimum dwa wkrety typu torx 6x140 ?

Czy belki konstrukcyjne sa wzmocnione wspornikami ? (zatgcznik nr 3)

Czy elementy wyzsze niz 1 m i szersze niz 1,8 m posiadaja wiazy inspekcyjne ? (zatgcznik nr 4)

Czy sekgje o tukowym ksztatcie posiadaja warstwe podktadowa ze sklejki laminowanej o gruboéci minimum 9 mm?

Czy sekcje o prostym ksztalcie posiadajg warstwe podkiadowa ze sklejki laminowanej o grubosci minimum 18 mm?
Nawierzchnia jezdna

Czy nawierzchnia jezdna wykonana jest z maty RampLine o minimalnej grubodci 6 mm ?

Czy w plytach nawierzchni jezdnych - otwory (minimum 90%) sa przewiercone i rozwiercone pod wkrety ? (zatacznik nr 5)

Czy krawedzie (minimum 90%) plyt jezdnych sa fazowane przy uzyciu maszyny numerysznej CNC ? (zatgcznik nr 5)

Czy grindboxy zabezpieczone sa z kazdej strony jezdnej matg RamplLine o grubosci minimum 6 mm ? (zatagczniku nr 6)
Barierki ochronne

Czy elementy wyzsze niz 1 metr posiadaja barierki ochronne ? (wyjatek funbox do skokéw) (zatgcznik nr 7)

Czy zamontowane barierki osiagajg minimalng wysokos¢ 1,2 M. ? (zatacznik nr 7)

Czy barierki skrecone s3 ze soba za pomoca srub metrycznych ? ((zatacznik nr 7)

Czy barierki s3 zamocowane do elementéw za pomocg wkretéw do drewna o zakonczeniu szesciokatnym SW 17a10x90 wykonczonych
zaslepka ? (zatgcznik nr 7)

Czy przestrzen pomiedzy pionowymi poprzeczkami nie jest wieksza niz 89 mm ?

Stal

Czy porecze i inne elementy stalowe sg wykonane ze stali ocynkowanej ?

Czy $rednica copingdw na elementach miesci sie w przedziale 48 — 60,3 mm ?

Czy copingi s3 odpowiednio zaslepione stalowymi zaslepkami ? (zatacznik nr 8)

Czy podesty na ktérych zainstalowany jest coping, maja zamocowane blachy ochronne ( szeroko$¢ 120 mm) wzdtuz copingu (zatgcznik nr 8)
Czy katowniki uzyte do wykonczenia elementéw posiadaja zaokraglenie na zgieciu ( katowniki zimno giete) ?

Czy otwory na blachach sa tak fazowane, aby gtdwni wkretow nie wystaja ponad powierzchnie blachy ?

Czy blachy najazdowe majg szeroko$¢ 350-400 mm i grubosé 3 mm ?

Czy blacha opiera sie na elemencie ( minimum 60 mm oparcia) w wyfrezowanej kieszeni ? (zatgcznik nr 9)

Czy blacha taczac element z podiozem tworzy swobodna linie przejazdu ? (zatacznik nr 9)

Czy progi metalowe na narozach i katach piramid tworza gtadkie przejscie ?

Czy wszystkie odstoniete krawedzie maty RamplLine zabezpieczone sa katownikami o minimalnym wymiarze 30x30x3 mm ? ( zatgcznik nr 10)
Czy katowniki zabezpieczajgce mate RampLine na elementach tukowych sg walcowane 7 ( zatgcznik nr 10)

Czy okucia grindboxéw sg wykonane z katownika o minimalnych wymiarach 50x50x3 mm ? (zatgcznik nr 11)

Czy okucie grindboxa na krétszym boku jest wpuszczone na réwno z plyta ? (zatacznik nr 11)

Bezpieczenstwo

Czy do zamontowanych elementow dotaczona zostata instrukcja uzytkowania skateparku ?

Czy instrukcja uzytkowania zostata zamontowana w widocznym miejscu ?



